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Abstract of DE3513222 

The invention deals specifically with the 
problem of how light-metal hollow profiles (1), 
oxidised at the anode, can be connected to 
pins (2) of fittings (3) or the like with a 
sufficient degree of rigidity such that, on the 
one hand, screwing is not required and, on the 
other hand, the quality of the oxide layer is not 
impaired. In order to solve this problem, the 
invention proposes to provide the inner wall (4) 
of the hollow profile (1 ) with raised profilings 
(5) parallel to the longitudinal axis of the hollow 
profile, and to dimension the cross-section of 
the pin (2) such that it has clearance (8) with 
respect to the largest inner cross-section of the 
hollow profile (1), but is capable of plastically 
deforming the peak regions of the profilings (5) 
when driving the pin (2) into the hollow profile 
(1 ). In this manner, the play (8) is filled by 
displacement of material and a press 
connection is achieved which is of a quality 
nearing that of cold pressure welding. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verschraubungsfreie Prefcverbindung zwischen einem Hohiprofil und einem Beschlagzapfen 

Die Erfindung befafct sich spezielt mit dem Problem, wie 6\ 

man anodisch oxydierte Leichtmetall-Hohlprofile (1) mit 

Zapfen (2) von Beschlagen (3) oder dergleichen so stramm 

verbinden kann r daR einerseits keine Verschraubung bend- 

tigt und andererseits die Qualitat der Oxydschicht nicht be- 

eintrachtigt wird. Zur Losung dieses Problems schlagt die 

Erfindung vor, die Innenwand (4) des Hohlprofiles (1) mit 

erhabenen Profilierungen (5) parallel zur Hohiprofil-Langs- 

achse auszustatten und den Querschnitt des Zapfens (2) so 

zu bemessen, daS er zwar Spiel (8) gegenuber dem grofcten 

Innenquerschnitt des Hohlprofiles (1) hat, aber in der Lage 

ist, die Bergbereiche der Profilierungen (5) beim Eintreiben 

des Zapfens (2) in das Hohiprofil (1) piastisch zu verformen. 

Auf diese Weise wird das Spiel (8) durch Materialverdran- 
■ gung ausgefullt und eine PreSverbindung mit einer dem 
f Kaltpre&schweifcen nahekommenden Qualitat erreicht. 
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1) 



Verschraubungsfreie PraBverbindung zwischen exnem Hohl- 
profil und ainen, in das Hohlprofil ainpraBbaren Zapfen 
einas Beschlages cder dergleichen , i„.b..ond.r. fur » 
,. erh Qxvd ierter Leichtmetall-Hohlprof xle 
Verbindung anodxsch oxydiertei 

ffli t Gufiteilen, dadurch g e k a n n z s i c h n a t 
da B dia innanwand (4) das Hohlprofilas (1) .it parallal 
2 ur Profillangsachse sich erstreckenden , arhabenen rxe- 
fenartigen Rippan (5) varsahan ist und dar 
des Zapfens (2) gegenuber dan, groBten Innenquerschnxtt 
das Hohlprofiles (1) ain Spial (8) aufwaist, das atwa 
der halben Hone dar Rippan (5) antsprxcht. 

2) PraBvarbindung nach Anspruch 1, dadurch g a k ■ n n - 
. e i c n n a t, daB dia Rxppen (5) in ainar 
Teilung (10) lings das Innanumf angas dar Innanwand 4) 

* c^hPTPiche fill des Hohlprofxles 
unter Aussparung der Eckbereiche [ixj 

(1) in, Falle ainas nohlprismatischen Quer schnxttes an- 
geordnet sind. 

3) PraBverbindung nach Anspruch 1 cder 2, dadurch 9 a - 

K a n n z e i c h n e t. daB dia Rippan (5, exne wa la - 
„rn,igan Querschnict aufweisan. bai da. dia Flan.a 12, 
eben auagabildac aind. i. KinKel van atwa SO zu x n.n- 
ber atahen und in gewdlbta Flachanabachnxtta (14, uber- 

gehen . 

4, PreBvarbindung nach Anapruch 1 ddar aina. dar 

. „r,TPichnet, daB dxe Hohe (b) 
riadurch qekennzexcnuo. 

Z ainza!nan Rippa (5, ecwa aine. Viartal dar Rippancex 
lung (10) entspricht. 
5) PreBverbindung nach Anspruch 1 odar ainan, dar folgenden, 
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dadurch gekennzeichnet, daft das Material 
des Zapfens (2) barter als das des Hohlprofiles (1) ist. 

6) PreBverbindung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Auflenmant el- 
flache des Zapfens (2) mit erhabenen, parallel zur Langs- 
achse des Hohlprofiles (1) sich erstreckenden Rippen (16) 
versehen ist . 

7) PreBverbindung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Rippen (16) des Zapfens (2) 
mit den Wellentalern (17) zwischen den Rippen (5) des 
Hohlprofiles (1) ungefahr fluchten. 

Dipl.-Ing. H.-D. Ernicke 
Patentanwalt 

t 
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Verschraubungsf reie PreBverbindung zwischen einem Hohlprofil 
und einem Beschlagzapf en 

Die Erfindung bezieht sich auf eine verschraubungsf reie 
PreBverbindung zwischen einem Hohlprofil und einem in das 
Hohlprofil einpreQbar en Zapfen eines Beschlages oder der- 
gleichen, insbesondere fur die Verbindung anodisch oxydier- 
ter Leichtmetall-Hohlprof ile mit GuBteilen. 

Im speziellen Fall, auf den die Erfindung nicht beschrankt 
ist r kommi: es darauf an, den Zapfen eines Beschlages oder 
dergleichen in ein Hohlprofil, dessen AuBenflache anodisch 
oxydiert ist, so einzutreiben , daB eine feste Verbindung 
besteht, ohne daB Schrauben benotigt werden und auch die 
Oberflache der Oxydschicht nicht beeintrachtigt wird. Auf- 
grund dieser Problemst ellung sind Ver schweiSungen oder Ver- 
lotungen ausgeschlossen , weil diese negative Auswirkungen 
auf die Oxydschicht haben wurden, Die Dimensionierung der 
miteinander zu verbindenden Teile in der Weise, urn einen 
PreBsitz zu schaffen, scheitert daran, daB bei der Herstel- 
lung von Hohlprofilen und Beschlagen bestimmte Toleranzen 
in Kauf zu nehmen sind und s panabhebende Bearbeitungen aus 
Kostengrunden unerwunscht sind. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Hohlpro- 
fil mit einem Zapfen uriter Inkaufnahme f ertigungsublicher 
Toleranzen fest zu verbinden, ohne Verschraubungen , spe- 
zielle spanabhebende Bearbeitung oder warmetechnische Be- 
handlung einsetzen zu mussen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch geldst, daB die 
Innenwand des Hohlprofiles mit parallel zur Prof illangsachse 
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sxc* erstreckenden, erhabenen rxefenartigen Rxpp.' . v..- 
„ itt u nd der Querschnitt dea Zapfens gegenuber d » 
Ln des Haniprofilea exn Px 1 . f 

das etwa der haiben Hdhe der Rxppen entsprxcht. 

0i e Erfindung gebb zunlchs, d.vpn aus, da B der Querscbnxtb 
Zapxens exn Spiei gege nu ber groB.en Xnnen.ee - 

varspringend. Rippen aefweist, deren .tnh-Xl. der eer 
schnitt klei , r .1. <« Opara bni Zap. n.^^ 

qibt sich die Konsequenz, daB der ^ nlastisch 

i" - «— f ftrr^ »«U^« Zap- 
v/prformt Das dabei verdrangte Materxax 

SQ daS eine Verbindungsqualitat entstent, 
die des KaltpreBschweiBens heranrexcht . 

«- e ,b e i ist es von Bedeutung, wenn das Material des Zap- 
Hierbex ist es Materxal 
fens harter Oder mindestens glexch hart als 

des Hohlprofiles ist. 

-• ho « 9 - 4 sind spezielle Raumformge- 
In den Unteranspruchen 2-4 sxna w 

dan ken der erxindungsge^en ««« »J ^l."^^ 
„U*. sine epbx.aie -e, ,xn un da g ^ ? 

einxelnen Zapran erre, . a ««. Dx P _ 

" a9en and da nach eine PraOvsrdin- 

:r»^:rr- -a* zaPf e n . 

Ei„ 2 el h eiten dar Erfindun, aind in Zaichnun, scbe*a- 

tis ah U nd beispielsweise dargestellb. Es zaxgan. 

i- !• eine„ Lengsschnitt durch ein Hohlprofil .it 

Fl9 - ainan darxn eingesetzben Zapfen eines BaacHiagas, 
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Fig. 2: einen Querschnitt durch das Hahlprofil gemaB 

Figur 1 in einer wesentlich vergroBerten Darste- 
lung und 

Fig. 3: einen Teilquer schnitt durch einen mit Rippen ver- 
sehenen Zapfen in Zusammenwirkung mit den Rippen 
des Hohlprof iles . 

Irn Beispiel der Figur 1 ist symbalisch dargest ellt , wie 
ein Hahlprofil 1 mit dem ifapfen 2 eines Beschlages 3 ver- 
bunden wird. Dabei wird davon ausgegangen, daf3 der Be- 
schlag 3 uber eine Verschraubung 6 mit einem Gegenstand 7 
verbunden wird. Entscheidend ist hierbei, daG das Hohl- 
profil 1 mit dem Zapfen 2 des Beschlges 3 im Sinne einer 
PreB verbindung so fest verbunden wird, da3 unter Meidung 
von Verschraubungen und ohne Beeintrachtigung der Oberfla- 
che des Hohlprofiles keine Gefahr der Lockerung der PreS- 
verbindung besteht. 

Die Innenwand 4 des Hohlprofiles 1 besitzt zu diesem Zweck 
parallel zur Langsachse des Hohlprofiles 1 sich erstrek- 
kende Rippen 5, deren Wellenberge beim Eintrsiben des 
Zapfens 2 in das Hohlprofil 1 plastisch verfarmt werden 
und dabei die Wellentaler zwischen den Rippen 5 ausfullen 
und die Mantelflache des zapfens 2 so umhullen, dafj eine 
feste Verbindung nach Art des Kalt pr eSsschweiSens entsteht. 

Das spezielle Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung befaBt 
sich mit der Verbindung eines anodisch oxydierten Leicht- 
metall-Hohlprof iles mit einem GuBteil, insbesondere auch 
a us Leichtmetall , • wie sie ^beispielsweise in der Kraft f ahr- 
zeug-Branche zum Einsatz kommen. Speziell ist an ein Dach- 
reling-Prof il fur Personenkraftf ahrzeuge gedacht. Die Er- 
findung beschrankt sich aber keineswegs ,auf dieses spe- 
zielle Ausf uhrungsbeispiel , sondern erstreckt sich auf alle 
Varianten, bei denen es darauf ankommt, Hohlprofile ver- 
schraubung"sfre'i und ohne -Warmebehandlung mit Zapfen zu 
verbinden . 
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Das im Qusrschnitt star, vargroBsrt d .„..t.llt. H.hlpr.fll 1 
g a«a 0 Figur 2 ist in Fnr» ei.es hoMen 

abgarundatan Kanten dargastellt. Es aignat sxch xn beson 
Cerar Wais. fur die er„ah«ten Oa chrsling-Prof ila . In „.- 
tii rlx=har GrdBa ist das Profil etwa 30 .. " 
hoc h. Man er.ennt dautliah di. von der Innenwand 4 das 
Hchlprofiles 1 sich exhaban erstrecKenden Rxppen I dar 
„ b aren rachtan E.k. das Hohlprofiles 1 ist xn axnar Taxi 
achrsffierung dar Querschnitt des Zapfens 2 -..,««. .11*. 
, oraU s sicn argibt. da6 z-ischan dar AaSan-antalf lacha das 
Zapfans 2 and dar Innanwand 4 das Hohlprofiles 1 axn Sp al 
oegaban ist, wobai diasas Spial 8 et»a dar balben Hoha 9 
der Rippen 5 entspricht. 

WOrden also die Rippen 5 nicht vorhanden sain dann ware der 
Zapfen 2 wegen des S P _iels 8 nur lose xn das « ohl «»" £l1 ^ 
ainzusetzen, und es ka.e zu keiner Pr.Bv..bindun«. 
Rippenberge einhullende Querschnitt ist aber 
der Querschnitt der Zapfen 2. Inf olgedessen .uB der Zap- 
fen 2 bei. Eintreiben in das Hohlprofil 1 diese Rxppenber- 
ge verformen. Das dabei verdrangte Material umhullt den 
AuBen.antelbereich des Zapfens 2 und fOllt die Wellen- 
taler 17 aus. Es hat sich gezeigt, daB dabei eine feste 
Verbindung von Hohlprofil 1 und Zapfen 2 entsteht, dxe an 
die Qualitat einer KaltpreBschweiB-Verbindung heranrexcht . 

Das AusfOhrungsbeispiel der Figur 2 zeigt zweckn,aBige R.uni- 
formen fur die Ausbildung der Rippen 5. Hierbei xst darge- 
stellt, daB die Riopenhohe 9 etwa ein Viertel der Rxppen- 
teilung 10 betragt. Der Querschnitt der einzelnen Rxppe 
ist wellenfor.ig gestaltet, wobei die Flanken 12 eben aus- 
gebildet sind und in gewolbte Flachenabs chnitt e 14 uber- 
aehen. Der Flankenwinkel 13 betragt bein. Ausf uhrungsbex- 
spiel 90° . Die Eckbereiche 11 des Hohlprofiles 1 sxnd, 
wenn das Hohlprofil hohlprismatisch ausgebildet ist, von 
Rippen 5 f reigehalten . 
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Inn Ausf uhrungsbeispiel- der Figur 3 ist im Rahmen eines 
Teilquerschnittes dargestellt , daB auch die AuBenmantel- 
flache 15 des Zapfens 2 mit Rippen 16 versehen sein.kann, 
wobei es sich empfiehlt, daB diese Rippen 16 des Zapfens 2 
mit den Wellentalern 17 des Hohlprofiles 1 korrespondieren . 
Auf diese Weise wird das Spiel 8 zwischen.dem Hohlprofil 1 
und dem Zapfen 2 reduziert, aber dennoch eine. plastische 
Verformung der Rippen 5 oder/ynd 16 erreicht . 
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S tuckliste 

1 Hohlprofil 

2 Zapfen 

3 Beschlag 

4 Innenwand 

5 Rippe 

6 Verschraubung 

7 Gegenstand 

8 Spiel 

9 Rippenhohe 

10 Rippenteilung 

11 Eckbereich 

12 Flanks 

13 Flankenwinkel 

14 gewolbter Flachenabschnitt 

15 AuBenmantelflache des 2apfens 

16 Rippe 

17 Wellental 
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